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*COMERCIAL PEACH CHEMICAL, S.L. se reserva el derecho de actualizar y modificar los datos de sus especificaciones técnicas conforme a la legislación vigente. Esta información, recomendaciones y uso, están basados en el 
conocimiento de COMERCIAL PEACH CHEMICAL, S.L. de sus productos mediante una utilización correcta y en situaciones normales. El usuario debe comprobar la idoneidad del producto según el uso que le vaya a dar, en 
función del soporte y las condiciones reales del lugar de aplicación. 
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DESCRIPCIÓN: TALADRINA SINTÉTICA PARA RECTIFICADORAS. 

SIN BISMUTO Y SIN CADMIO. COLOR VERDE. 

 
CARACTERÍSTICAS: Contiene inhibidores de corrosión y aditivos estabilizantes ante  aguas duras. 

    Su utilización ofrece ventajas: 

    - Es transparente, permitiendo una visión más clara del trabajo. 

- Antioxidante y gran poder refrigerante, evitando grietas en el rectificado. 

    - No se descompone. 

- Permite una rápida y segura decantación de las limaduras y del polvo abrasivo de las muelas, 

ya que GREEN no contiene cuerpos grasos. 

Por tratarse de un producto sintético no puede embotar la muela, evitando la falta de 
mordiente. 

Presenta un color amarillo-naranja en estado puro y color verde en solución acuosa. 

 
APLICACIONES: En el rectificado de aceros, tanto en rectificados planos, interiores o exteriores. Se puede usar 

también para rectificar fundición novular, maleable o acero fundido, así como también 

aleaciones extra duras como las de acero al cobalto y al tungsteno, aunque en estos últimos 

casos la proporción de empleo deba de ser superior. 

 
MODO DE EMPLEO: Se emplea en concentraciones del 2% cuando se rectifica acero, y al 6% si se rectifica 

fundición. 
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